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RESPONSIBILITY FOR PEOPLE
AND THE ENVIRONMENT

TOOL HOLDING SYSTEMS
SUSTAINABLE PRODUCED
IN GERMANY




v~ Wir beziehen zu 100 % Strom aus Wasserkraft

v~ Wir betreiben eine Photovoltaikanlage zur Eigenstromnutzung
v~ Wir heizen CO2-neutral mit Holzpellets

v~ Wir nutzen Systeme zur Wéarmeriickgewinnung unserer Anlagen

v" Wirengagieren uns in der Nachhaltigskeitsinitiative ,Blue Competence*

v~ We use 100 % electricity produced from hydropower

v~ We operate photovoltaic systems for our own electricity

v/ We heat our buildings CO2-neutral with wooden pellets

v" We use systems for heat recovery of our facilities

v" We are member of the sustainability initiative ,Blue Competence®



Dies ist ein Auszug aus
unserem Produktportfolio —
informieren Sie sich gerne
iiber unser gesamtes
Sortiment online:
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This is a selection
of our product range —
please feel free to
learn more about our
entire range online:
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Das HPC-Prazisions-ER-Futter HAWK EYE®

engineered by SCHUSSLER

Entscheiden Sie sich fiir Prézision in Perfektion, um das
Potential Ihrer Maschine und Werkzeuge voll auszu-
schdpfen: hochgenaue Rundlaufeigenschaften, gepaart
mit hohen Spannkréften, fir eine hocheffiziente Zer-
spanung.

HAWK EYE® — |hre Vorteile im Fokus:

Der tiefere Sitz der Spannzange im Spannfutter
fihrt zu:

- prazisem Rundlauf an der
Werkzeugschneide <= 3 bei 2,5 x D*

- einem deutlichen Plus an radialer Stabilitat

- maximaler Kontaktflache am Kegel
und ca. doppelter Spannkraft im Vergleich
2u Standard-ER-Futter

* Bei Verwendung von original SCHUSSLER-Spannzangen

Feingewinde f(r
héhere Spannkréfte

P

Verstérkter Futterkdrper O Druckring mit O

fiir bessere Stabilitat und behandelter Oberfliiche
flir hdchste Spannkréfte

héhere radiale Steifigkeit

Kugelgelagerte
Spannmutter ?

HAWK EYE®
Spannzange sitzt
tief im Futter

Im Vergleich CE

gin Standard-ER-Futter

Unser HAWK EYE® ER-Spannzangenfutter ist in den
Ausfiihrungen HSK-A 63, HSK-A 80, HSK-A 100, HSK-
E 40, HSK-F 63, SK 40, SK 50, BT 30, BT 40, BT 50, BTD
30 und C6erhdltlich.
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O Rundlaufgenauigkeit
<=3phei25xD
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The HPC-Precision ER-collet chuck HAWK EYE®

engineered by SCHUSSLER

Go for precision in perfection and fully exploit the
potential of your machine and tools: high-precision
concentricity features, combined with high clamping
forces, for highly efficient machining.

HAWK EYE® - Your benefits at a glance

The deep-seated collet inside the chuck
guarantees:

- precise runout of cutting tool
<=3 bei25xD*

- a significant increase of radial rigidity

- maximum contact in the body of the
chuck and double clamping forces compared
to a standard ER collet chuck

* When using the original SCHUSSLER collets.

Fine pitch thread
for maximum clamping force

o

Enforced body of O
the chuck for ultimate
stability and higher
radial rigidity

Ball-bearing ?
clamping nut

HAWK EYE®

deep seat of the
collet inside the body
of the chuck

A
In comparison, CE

a standard ER-chuck

Clamping ring O
with special treated
surface, for highest
clamping forces

Our HAWK EYE® ER-collet chuck is available in the
versions HSK-A 63, HSK-A 80, HSK-A 100, HSK- E 40,
HSK-F 63, SK 40, SK 50, BT 30, BT 40, BT 50, BTD 30
and C6.
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O Runout of cutting tool
<=3pat25xD
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HSK-A 80

HPC-Prazisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE® / HPC-Precision ER-collet chuck HAWK EYE®

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des max. Restunwucht <1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 3 p bei 2,5D
Ausspannlédnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die kugelgelagerte und oberflaichenbehandelte Spann-
mutter erreicht das HAWK EYE®-Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft
im Vergleich zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich trégt der verstarkte
Futterkérper zu einer deutlich hoheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann

nur Werkzeugschafte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Mit runder Spannmutter

Application:

Technical Design:

For clamping tools with cylindrical shank in ER-collets FINE BALANCED

G 2,5 at 25.000m"" or
Due to high precision taper tolerances of the ER-inner taper and the max. residual imbalance
collet taper max. runout of < 3p at 2,5 X D, subject the usage of our <1.gmm

HP 2u ER-collets. The deep fit of the collet inside the chuck combined

with ball bearing and round clamping nut achieves more than double

clamping force compared to standard ER-collet chuck. HAWK EYE® has an
enforced body for max. radial rigidity. The patented special design of HAWK EYE®
chuck is only suitable to clamp nominal diameters of the collet used.

Includes: With round clamping nut
A
L
@
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Abb. zeigt A = 130
Fig. shows A = 130
Bestell Nr. Spannbereich
OrderNo. |HSK ER | D | A | Clampingrange | L M Version
608032-002 | 80 | 16 | 34 | 75 1-10 32 - Extra kurz/Extra short
608032-004 | 80 | 25 | 44 | 75 1-16 39 - Extra kurz/Extra short
608032-005 | 80 | 32 | 52| 75 2-20 46 - Extra kurz/Exira short
608032-006 | 80 | 40 | 62 | 85 4-26 52 - Extra kurz/Extra short
608032-02 | 80 | 16 | 34 | 100 1-10 58 | Miix Kurz/Short
608032-04 | 80 | 25 | 44 | 100 1-16 68 | M18x1,5 | Kurz/Short
608032-05 | 80 | 32 | 52 | 100 2-20 72 | M24x15 | Kurz/Short
608032-06 | 80 | 40 | 62 | 100 4-26 76 | M28x1,5 | Kurz/Short
608032-52 | 80 | 16 | 34 | 130 1-10 58 M11x1 Lang/Long
608032-54 | 80 | 25 | 44 | 130 1-16 68 | M18x1,5 | Lang/Long
608032-55 | 80 | 32 | 52 | 130 2-20 78 | M24x15 | Lang/Long
608032-56 | 80 | 40 | 62 | 130 4-26 86 M28x1,5 Lang/Long
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HSK-A 80

HPC-Prazisions-ER-Spannzangenfutter HAWK EYE®,,Mini“ / HPC-Precision ER-collet chuck HAWK EYE®,,Mini“

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen FEINGEWUCHTET

G 2,5 bei 25.000™™" oder

Ausfiihrung: Durch hochgenau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
max. Restunwucht < 1 gmm

Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 3 i bei 2,5D
Ausspannlédnge erreicht — bei Verwendung unserer 2 p-Spannzangen. Durch den
tiefen Sitz der Spannzange und die oberflichenbehandelte Spannmutter erreicht
das HAWK EYE® -Spannzangenfutter mehr als die doppelte Haltekraft im Vergleich
zu Standard-ER-Werkzeugaufnahmen. Zusatzlich trégt der verstarkte Futterkorper
zu einer deutlich héheren radialen Steifigkeit bei. HAWK EYE® kann nur Werkzeug-
schéfte mit Nenndurchmesser der Spannzange spannen.

Lieferumfang: Mit runder Spannmutter
Application: For clamping tools with cylindrical shank in ER-collets FINE BALANCED
G 2,5 at 25.000™™" or
Technical Design: Due to high precision taper tolerances of the ER-inner taper and the max. residual imbalance
collet taper max. runout of < 3p at 2,5 X D, subject the usage of our <1.gmm

HP 2u ER-collets. The deep fit of the collet inside the chuck combined
with round clamping nut achieves more than double clamping force

compared to standard ER-collet chuck. HAWK EYE® has an enforced

body for max. radial rigidity. The patented special design of HAWK EYE®
chuck is only suitable to clamp nominal diameters of the collet used.

Includes: With round clamping nut

Abb. zeigt A = 100
Fig. shows A = 100

Bestell Nr. Spannbereich

OrderNo. |HSK| ER | D | A | Clamping range | L M Version
608034-01 | 80 | 11 | 16 | 100 1-7 48 M8x1 Kurz/Short
608034-02 | 80 | 16 | 24 | 100 1-10 61 | M11x1 | Kurz/Short
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ER-Spannzangenfutter / ER-Collet Chuck

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in ER-Spannzangen FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™ oder
Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm. max. Restunwucht < 1 gmm

Durch genau abgestimmte Kegeltoleranzen des ER-Innenkegels und des
Spannzangenkegels wird eine Rundlaufgenauigkeit von < 8 p bei 2,5xD
Ausspannlédnge erreicht.

Lieferumfang: Mit Spannmutter

Application: For clamping tools with cylindrical shank in ER-collets FINE BALANCED

min-1
Technical Design: Runout of outer taper to inner taper < 0,003 mm. G2)5 at 25.000™"" or
max. residual imbalance

Due to adjusted taper tolerances of the ER-inner taper <1 gmm
and the collet taper max. runout of < 8 pat2,5XD.

Includes: Clamping nut

Abb. zeigt A = 160
Fig. shows A = 160

Bestell Nr. Spannbereich

Order No. |HSK|ER | D | A | Clampingrange | L M Version

608002-01 | 80 | 16 | 28 | 100 1-10 58 | M11xt | Kurz/Short
608002-02 | 80 | 25 | 42 1100 1-16 68 | M18x1,5 | Kurz/Short
608002-03 | 80 | 32 | 50 | 100 2-20 70 | M24x1,5 | Kurz/Short
608002-04 | 80 | 40 | 63 | 120 4-26 90 | M28x1,5 | Kurz/Short
608002-011 | 80 | 16 | 28 | 160 1-10 58 M11x1 | Extra lang/Extra long
608002-021 | 80 | 25 | 42 | 160 1-16 75 | M18x1,5 | Extralang/Extra long
608002-031 | 80 | 32 | 50 | 160 2-20 82 | M24x15 | Extralang/Extra long
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Weldonaufnahmen / Endmill holder Weldon

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m™" oder
Ausfiihrung: Rundlaufabweichung des Kegels zum Innenkegel < 0,003 mm max. Restunwucht < 1 gmm
Bohrungstoleranz H4 (genauer als DIN)
Lieferumfang: Mit Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben
Application: For clamping tools with cylindrical shank FINE BALANCED
according to DIN 1835B/6359HB G 2,5 at25.000m" or
max. residual imbalance
Technical Design: Runout of outer taper to D1 < 0,003 mm <1gmm

Tolerance of bore H4 (more accurate as DIN)

Includes: Clamping screw, from @ 25 with 2 clamping screws

Bestell Nr.
OrderNo. | HSK| D1 | A | D2 | L M Version

608004-01 80| 6 | 80| 25| 35| M6 | Kurz/Short

608004-02 | 80 | 8 | 80| 28 | 35| M8 | Kurz/Short

608004-03 | 80 | 10 | 80 | 35 | 41 | M10 | Kurz/Short

608004-04 80 | 12| 80 | 42 | 48 | M12 | Kurz/Short

608004-06 | 80 | 16 | 100| 48 | 51 | M14 | Kurz/Short

608004-08 80 | 20 | 100| 52 | 53 | M16 | Kurz/Short A.bb.zeigtﬂ25mi.t2Spannsthauben
608004-09 | 80 | 25 | 100| 65 | 60 | M18x2| Kurz/Short Fig. shows @ 25 with 2 clamping screws
608004-10 | 80 | 32 | 10| 72 | 64 | M20x2| Kurz/Short

11
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Schrumpffutter 4,5 Grad / Shrink fit holder 4,5°

Verwendung:

Ausfiihrung:

Lieferumfang:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft aus Hartmetall oder HSS
Schafttoleranz h6

Aus speziellem, warmfesten Werkzeugstahl. Geeignet fiir induktive Schrumpf-
gerdte. Rundlaufabweichung des Kegels zu D1 < 0,003 mm. Mit vier zusatzlichen
Gewinden am Umfang zum nachtrdglichen Feinwuchten.

Mit eingebauter Langeneinstellschraube

HSK-A 80

FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000™™ oder
max. Restunwucht < 1 gmm

Application:

Technical Design:

Includes:

For clamping tools with cylindrical shank of solid carbide or HSS, tol. h6

Made of special heat resistant steel. Suitable for inductive shrinking unit.
With four additional threads for supplementary fine balancing —
runout of outer taper to D1 < 0,003 mm.

Set screw

Bestell Nr.
Order No.

HSK

D1 | A D2 | D3| L v M | Version

608021-01
608021-02

80
80

6 (85 | 21 | 27 | 37| 10 | M5 | Kurz/Short
8 |8 | 21| 27 | 37 | 10 | M6 | Kurz/Short

608021-03
608021-04

80
80

10 |90 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Kurz/Short
12 195 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Kurz/Short

608021-05

80

14195 | 27 | 34 | 48 | 10 | M10x1| Kurz/Short

608021-06

80

16 [100 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Kurz/Short

608021-07

80

18 [100 | 33 | 42 | 51 | 10 | M12x1| Kurz/Short

608021-08

80

20 [105| 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Kurz/Short

608021-09

80

25 [115 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Kurz/Short

608021-10

80

32 1120 | 44 | 53 | 63 | 10 | M16x1| Kurz/Short

608021-61

80

6 (160 21 | 27 | 37 | 10 | M5 | Extralang/Exira long

608021-62

80

8 |160 | 21 | 27 | 37 | 10 | M6 | Extralang/Extra long

608021-63

80

10 (160 | 24 | 32 | 42 | 10 | M8x1 | Extra lang/Extra long

608021-64

80

12 (160 | 24 | 32 | 48 | 10 | M10x1| Extra lang/Exira long

608021-66
608021-68

80
80

16 1160 | 27 | 34 | 51 | 10 | M12x1| Extra lang/Extra long
20 [160 | 33 | 42 | 53 | 10 | M16x1| Extra lang/Extra long

608021-69

80

25 [160 | 44 | 53 | 59 | 10 | M16x1| Extra lang/Extra long

FINE BALANCED
G 2,5 at 25.000™™" or
max. residual imbalance
<1gmm

Abb. zeigt A = 160
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Messerkopfaufnahmen ,,Cool Tool“ / Shell mill holder ,,Cool Tool”

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut, mit Kiihimittelzufuhr an die Schneiden FEINGEWUCHTET
G 2,5 bei 25.000m"" oder

Ausfiihrung: Mit vergroBerter Anlageflache max. Restunwucht < 1 gmm
Rundlaufabweichung des Kegels zum Dorn < 0,006 mm

Lieferumfang: Mit Spannschraube und festen Mitnehmersteinen

Application: For adapting shell mills with transverse slot FINE BALANCED

G 2,5 at 25.000™" or
max. residual imbalance
<1gmm

Technical Design: ~ With extended flange
Runout of outer taper to D1 < 0,006 mm

Includes: Clamping screw and drive keys

Abb. zeigt A = 60
Fig. shows A = 60

Bestell-Nr.
OrderNo. |HSK|D1| A D2 | L1 | M | Version

608005-22 | 80 | 22 | 50 | 48 | 19 | M8 | Kurz/Short

608005-23 | 80 | 27 | 50 | 60 | 21 | M10| Kurz/Short

608005-24 | 80 | 32| 60 | 78 | 24 | M12| Kurz/Short
608005-25 | 80 | 40 | 60 | 89 | 27 |M16| Kurz/Short

13
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SCHUSSLER Werkzeug Spannsysteme —
Vorsprung flr hre Fertigung!

L]
MADE IN GERMANY

Glanzende Leistungen aus Bodelshausen

Seit tiber 50 Jahren fertigen wir, die Firma SCHUSSLER, unsere Werkzeugaufnahmen ausschlieBlich in Bodels-
hausen. Heute gehdren wir zu den fiinrenden Herstellern und genieBen weltweit einen ausgezeichneten Ruf. Inno-
vation, Zuverldssigkeit und Losungsorientierung sind unsere Stérken.

Unsere Produkte werden auf hochstem Qualitatsniveau hergestellt. Wir garantieren fir die Langlebigkeit unserer

Werkzeugaufnahmen und fur ein hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis. Unser erfahrenes Vertriebsteam berat
Sie gerne jederzeit freundlich, verbindlich und kompetent.

Unser Produktprogramm (Auszug):

- Spannzangenfutter ER und ER ,,Mini* Alle Werkzeugaufnahmen erhalten Sie mit den gangigen
- HAWK EYE® HPC Przisions-ER-Spannzangen- e EiSETAt TRALEI R SIS
futter und HAWK EYE®, Mini* - HSK-A 40/50/63/80/100
- Schrumpffutter 4,5° und 3° (schlank) - HSK-E 32/40/50 und HSK-F 63
- Weldonaufnahmen - SK'40 und 50 DIN 69871 Form AD/B
zum Werkzeug ,,Cool Tool* - Polygonschaft ,CORUM" C4/5/6/8
- Messerkopfaufnahmen Samtliche Werkzeugaufnahmetypen sind standardmaBig

in verschiedenen Ldngenausfuhrungen erhaltlich und
generell feingewuchtet G 2,5 bei 25.000 min™ bzw.
- Wuchtgerate + Zubehor max. Restunwucht < 1 gmm.

- Schrumpfgerate + Zubehor
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Production!

t performance from Bodelshausen/Germany

Fo 50 years, we, the SCHUSSLER company, have been manufacturing our tool holders exclusively in
ausen. Today we are one of the leading manufacturers and enjoy an excellent reputation worldwide.

products are manufactured at the highest quality level.

We guarantee the durability of our tool holders and offer an excellent price-performance ratio. Our experienced
sales team is always at your disposal providing a friendly, committed and competent service.

Our product range (excerpt):

- Collet chucks-ER and ER ,Mini” Our tool holders are available in all standard taper
- HAWK EYE® HPC-Precision ER-collet chucks ~ S"ane: SUeh as:
and HAWK EYE® ,Mini” - HSK-A 40/50/63/80/100
- Shrink fit chucks 4,5° and 3° (slim) - HSK-E 32/40/50 and HSK-F 63
- Endmill holders Weldon - SK'40 and 50 DIN 69871 Form AD/B
- Tool holders with coolant - MAS BT 30/40/50 and BT with double
for ,Cool Tool” version contact BTD 30/40

- Polygon shank ,CORUM” C4/5/6/8

All types of tool holders are generally available in
various lengths and are always fine-balanced G 2,5
- Balancing devices + accessories at 25.000 min" max. runout of < Igmm.

- Shell mill holders

- Shrink fit devices + accessories

15
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